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Abstract of DE3722132 

A hydraulically damped bearing, for mounting a 
suspension control arm or a vehicle sub-frame, 
consists of an outer bearing sleeve 10, an inner 
bearing sleeve 12 and, between them, an 
elastomeric insert 14 vulcanised onto the outer 
bearing sleeve 10, the hydraulic damping being 
brought about by two diametrically opposed 
outwardly sealed chambers 26, 28 filled with a 
damping medium and bounded by the inner 
bearing sleeve 12 and the insert 14 and 
connected to each other via a throttle passage 
(30, 41). The inner bearing sleeve 12 is inserted 
in sealing-tight fashion into an intermediate tube 
16 and is axially fixed therein, the intermediate 
tube 16 being also vulcanised onto the 
elastomeric insert 14. 
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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Hydraulisch dampfendes Lager 

Bei einem hydraulisch dampfenden Lager, beispielsweise 
fur Lenker oder als Fahrschemelaufnahme, das sich aus ei- 
ner au&eren Lagerhuise, einer inneren Lagerh ulse und einem 
dazwischen angeordneten, an einer der LagerhQIsen anvul- 
kanisierten elastomeren Einsatz zusammensetzt, kommt die 
hydraulische Dampfung durch zwei einander diametral zu- 
geordnete, nach auBen abgedichtete, dampfungsmittelge- 
fullte Kammern zustande, die von einer der LagerhQIsen und 
dem Einsatz begrenzt und fiber einen Drosseikanal mitein- 
ander verbunden sind. 

Zur Vereinfachung von Fertigung und Montage sowie zur 
Verbesserung der Schallisolterung ist die innere Lagerhuise 
in das Zwischenrohr abdichtend eingesteckt und in diesem 
axial festgelegt und die Kammern sind von Einsatz und inne- 
^ rer Lagerhuise begrenzt. In diesem Fade konnen SuBere La- 
^ gerhulse und Zwischenrohr gemeinsam am elastomeren 
^ Einsatz anvulkanisiert warden und beim Einbringen der inne- 
N ren Lagerhuise in das Zwischenrohr werden zugleich die 
CO Kammern gebildet, deren innenliegende Anordnung einen 
^ relativ groRen Radialabstand zur SuBeren Lagerhuise und 
CNI somit eine entsprechend gute Gerauschabkopplung ge- 
W wahrleistet. 
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Patentansprflche die Dichtwulste zusammendrilckend, aufgeschoben 

wird 

1. Hydraulisch dampfendes Lager, mit einer inneren Im Hinblick auf die verhiUtnismaBig kleinen Unter- 
HS einer diese mit radialem Abstand urn- schiede zwischen dem AuBendurchmesser des Zm- 
gebenden SuBere Sgerhfllse, einem dazwischen s schenrohres und dem Innendurchmesser dei ^auBeren 
fngSrdneten, an eine der Lagerhttlsen anvulkani- LagerhOlse gestaltet sich die Montage der auBeren La- 
sierten elastomeren Einsatz und mindestens zwei gerhflise nicht unproblemahsch. Ferner ist d.e Her stel 
nach auBen abgedichteten, dampfungsmittelgefttll- lung der im elastomeren Einsatz vorgesehenen Vertie 
feTuber wenigstens einen Drosselkanal miteinan- f ungen zur Bildung der Kammern umstandhch zu be- 
der verbundenln und zwischen einer der Lagerhtil- to werkstelligen, indem hierfflr die Vulkamsationsvornch- 
sen und dem Einsatz vorgesehenen Kammern, wo- tung zur Bildung des elastomeren Einsatzes und dessen 
bei dieser Lagerhfllse ein mit dem Einsatz durch Vulkanisation mit der mneren Lagerhfllse und dem Zwi- 
Vulkanisieren verbundenes Zwischenrohr zuge- schenrohr mit, bezogen auf die Achse der inneren ^La- 
ordnet ist, das im Bereich der Kammern fensterarti- gerhflise, radial verstellbaren Formschiebern auszustat- 
ge Ausschnitte aufweist, dadurch gekennzeichnet, ts ten ist. .."..„. j 

daB die innere Lagerhfllse (12) in das Zwischenrohr Des weiteren verlaufen die die Kammern mitemander 
(16) abdichtend eingesteckt und in diesem axial verbindenden Drosselkanfile zwischen auBerer Lager- 
f estgelegt ist und daB die Kammern (26 und 28) von hiilse und Zwischenrohr, wobei letzteres hierzu mit ent- 
Etosatz (14) und innerer LagerhOlse (12) begrenzt sprechenden durch sickenfdrmige VerUetogen herge- 
j ind K ' 20 stellten Umfangsnllen ausgestattet ist Diese Anord- 

2 Lager nach Anspruchl, dadurch gekennzeichnet, nung der Drosselkanale erlaubt es nicht, spezielle 
daB Zwischenrohr (16) und innere UgerhUlse (12) Dampfungseffektezureahsieren 
[mBereich ihrer Sth-nenden mit Umfangstetten ge- SchlieBlich bestehen im Bereich der Kammern, auf. 
ieiSeWgformschlQssiginEingriffsind. grund der ^ie Vertief ungen Uberdeckenden auBeren La- 

3. Lager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 25 gerhulse, Gerluschbrucken, in dem das Dampfungsme- 
zeichnet, daB der Drosselkanal (30) zwischen dem diummcht durch eine Elastomerschicht von der auBeren 
AuLnumfangderinnerenLagerhillse(12)unddem Lagerhfllse abgekoppelt und der Radialabstand der 
tanenumfangdesZwischenrohres(16)verlauft Vertiefungen von der inneren Lagerhfllse relativ kle.n 

4. Lager nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, ist ,,....»* u ,~a* 
daB der Drosselkanal (30) durch einen vertieft aus- 30 Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
gebildeten Umfangsabschnitt (36) am AuBenum- ein hydraulisch dampfendes Lager in einer Ausbildung 
fang der inneren Lagerhfllse (12) gebildet ist gemaB dem Oberbegnff des Patentanspruches 1 so zu 
5 lige nach Anspfuch 1 oder 2 dadurch gekenn- verbessern, daB es sich einf acher fertigen und montieren 
zebhSt, daB sich P der Drosselkanal als Bohrung laBt daB sich bestimmte Dampfungseff ekte verw.rkli- 
(42) in einem Mantelabschnitt der inneren Lager- 35 chen lassen und daB es sich durch eine gute Gerausch- 
hfllse(12)erstreckt isolierung auszeichnet. 

6. Lager nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
daB die Bohrung (42) mit mechanischen Damp- kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruches 1 g e- 

^^lSnT:^n^^. • ^ieerfindungsgem^e Konstruk^n^somit 
che, dadurch gekennzeichnet daB die innere Lager- zur Herstellung der Kammern beun E nvulkanisieren 
hfllse (12) am AuBenumfang eine Elastomerschicht des elastomeren Emsatzes in d. e *f * e ^^, 
/ 24 \ tr a„t ne speziellen MaBnahmen, Ah. es kann zur Herstellung 

8. Lager nach einem der vorhergehenden Ansprfl- radialer Vertiefungen im elastomeren Einsatz auf erne 
che, dadurch gekennzeichnet daB die auBere La- 45 Ausstattung der Vulkamsationsvornchtung mit _speziell 
gerhfllse (10) am AuBenumfang zumindest bereich- zu betatigenden Formschiebern vepichtet werden Da- 
weise mit einer Elastomerschicht (20) ausgestattet bei k6nnen die Kammern durch m Achsn^ ung j 
■ t elastomeren Einsatzes von dessen einer Stirnseite aus in 

diesen an seinem Innenumfang eingeformte Ausneh- 
Beschreibung so mungen oder durch entsprechende Vertiefungen am 

u AuBenumfang der inneren Lagerhfllse gebildet sein. 

Die Erfindung betrifft ein hydraulisch dampfendes Dabei ist die innere Lagerhfllse zur Montage lediglteh 
Lager mit den Merkmalen des Oberbegriffes von Pa- in die zentrale Offnung des elastomeren Einsatees em- 
tentansDruch 1 zustecken, wobei sie sich selbst zentriert und dabei in 

Ein hydraulisch dampfendes Lager dieses Aufbaues ss ihrer endgttltigen Einbaulage die Kammern zwangslau- 
ist aus der DE-PS 28 41 505 bereits bekannt. Seine mit figzustandekommen. .„, 
einem Dampfungsmittel gefflllten Kammern sind dabei Aus der im Bereich der mneren Lagerhu se vorgese- 
durch in den AuBenumfang des auf die innere Lagerhtil- henen Anordnung der Kammern resultiert ein relativ 
se aufvulkanisierten elastomeren Einsatzes eingeformte groBer Radialabstand derselben zur auBeren Lagerhul- 
Vertiefungen gebildet die von der auBeren Lagerhfllse eo se, wobei das zwischen der auBeren Lagerhulse und den 
uberdeckt sind, welche auf das durch Vulkanisieren mit Kammern vorhandene, dampf end wirkende, elastomere 
dem Einsatz verbundene Zwischenrohr abdichtend auf- Material des Einsatzes eine wirksame Gerauschabkopp- 
geschobenist lung sicherstellt 

Urn die erforderliche Abdichtung der Kammern in Das axiale Festlegen der inneren LagerhOlse im Zwi- 
RichtungaufdieUgerstirnendensicherzustellen,istder 65 schenrohr laBt sich vorteilhaft durch gegenseiUges 
Mantel des Zwischenrohres an seinen Endabschnitten formschlflssiges Ineingriffbnngen von im Bereich ihrer 
am AuBenumfang jeweils mit einem ringformigen Stirnenden vorhandenen Umfangsteilen derselben be- 
Dichtwulst umgeben, auf welche die auBere Lagerhfllse, werkstelligen. 
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Die Drosselkanale kdnnen dabei zwischen dem Au- 
Benumfang der inneren Lagerhulse und dem Innenum- 
fang des Zwischenrohres verlaufen. Hierbei kann zur 
Herstellung der Drosselkanale auf eine entsprechende 
Verformung des ohnehin dunnwandigen Zwischenroh- 5 
res verzichtet werden, denn es besteht die Moglichkeit, 
diese durch in den AuBenumfang der eine entsprechend 
grdflere Wanddicke aufweisenden inneren Lagerhulse 
eingeformte Umfangsnuten zu bilden, wodurch eine de- 
finierte hydraulische Verbindung zwischen den Kam- 10 
mem herstellbar ist, die verhaltnismaBg kurz und tole- 
ranzhaltig ist. 

Die Verlegung der Drosselkanale an die innere La- 
gerhOIse erlaubt es im Bedarfsfalle auch, die Lagerhulse 
als TrSger entsprechender Dampfungselemente zu be- 15 
nutzen. Dies ist vorteilhaft moglich, sofern sich die 
Drosselkanale in sich zwischen den Ausnehmungen des 
elastomeren Einsatzes befindenden, im Durchmesser er- 
weiterten Umfangsabschnitten der inneren Lagerhulse 
erstrecken und dabei in die Drosselkanale bildende 20 
Bohrungen geeignete Dampfungsmittel, wie Drosseln, 
Platten- oder Kugelventile, eingesetzt werden. 

Das erfindungsgemaBe Lager zeichnet sich durch im 
Zuge der Lagermontage nicht beeinflufibare, definierte 
Kammerverbindungen aus, durch welche dem Damp- 25 
fungsmittel ein fiir eine gewunschte Dampfungsken- 
nung radial zur Lagerachse erforderlicher Stromungs- 
widerstand entgegengesetzt wird und eignet sich vor- 
teilhaft sowohl zur Lagerung von Lenkern, wie Langs- 
und Querlenkern, als auch zur Verbindung von Fahr- 30 
schemeln mit Fahrzeugaufbauten. 

Fiir den Einsatz als Fahrschemellager ist es dabei 
gUnstig, wenn die auBere Lagerhulse am AuBenumfang 
zumindest bereichsweise eine verhaltnismaBig dunne 
Elastomerschicht tragi Diese bietet den Vorteil, daB das 35 
Lager unter Verwendung einer geeigneten Gleitflussig- 
keit mit verhaltnismaBig geringen EinpreBkraften in die 
groB tolerierte Ausnehmung einer entsprechenden 
Fahrschemel-Lageraufnahme eingebracht werden 
kann; zugleich aber ein zuverlassiger Haftsitz in der 40 
Ausnehmung bzw. hohe AnpreBkrafte erzielt werden. 

Die Erfindung bietet fiir Lager dieser Ausfiihrungs- 
form den speziellen Vorteil, daB beim Anvulkanisieren 
des elastomeren Einsatzes an das Zwischenrohr und in 
die auBere Lagerhulse an deren AuBenumfang zugleich 45 
auch die dflnne Elastomerschicht mit anvulkanisiert 
werden kann. 

Ist hingegen die auBere Lagerhulse eines Lagers in 
einer Ausfilhrungsform gemaB Fig. 1 der DE-PS 
28 41 505 auBen mit einer diinnen Elastomerschicht aus- 50 
zustatten, erfordert dies, im Gegensatz zur Erfindung, 
eine zusatzlich durchzufOhrende Vulkanisierung, da die 
auBere Lagerhulse nicht am elastomeren Einsatz dieses 
Lagers anvulkanisiert ist 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele erfin- 55 
dungsgemaBer Lager dargestellt Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch ein Lager, beispiels- 
weise zur elastischen Verbindung eines Fahrschemels 
mit einem Fahrzeugaufbau, 

Fig. 2 einen Querschnitt des Lagers gemaB Fig. 1, ent- 60 
lang der Linie IMI der Fig. 1, 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch das Lager, entiang 
der Linie IIMII der Fig. 2, 

Fig. 4 einen Teilquerschnitt durch eine weitere Aus- 
f Ohrungsf orm eines Lagers ahnlich Fig. 1 . 65 

Das gezeigte, hydraulisch dampfende Lager weist ei- 
ne auBere zylindrische Lagerhulse 10, eine zu dieser 
konzentrisch angeordnete, innere Lagerhulse 12, einen 
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vorzugsweise aus Gummi bestehenden elastomeren 
Einsatz 14 sowie ein die innere Lagerhtilse 12 aufneh- 
mendes Zwischenrohr 16 auf. 

Die auBere Lagerhtilse 10 weist vorzugsweise ein 
nach auBen gestelltes Randstuck zur Bildung eines Flan- 
sches 18 auf, der die Einbauendlage des Lagers inner- 
halb einer Ausnehmung einer Fahrschemel-Lagerauf- 
nahme fixiert An den AuBenumfang der auBeren Lager- 
htilse 10 ist zumindest bereichsweise eine elastomere, 
vorzugsweise aus Gummi bestehende AuBenschicht 20 
geringer Dicke aufvulkanisiert. Diese dient zur Ober- 
briickung groBerer Durchmessertoleranzen der das La- 
ger aufnehmenden Ausnehmung, wobei sich dasselbe 
unter zu Hilfenahme einer geeigneten Gleitfliissigkeit 
unter Anwendung verhaltnismaBig geringer EinpreB- 
krafte in die betreffende Ausnehmung haftend einsetzen 
laBt. 

Der zentrale Durchgang 22 der inneren Lagerhulse 
12 weist im Querschnitt vorzugsweise ein Vielkeilprofil 
auf, urn einen Verspannbolzen verdrehsicher aufzuneh- 
men. Die innere Lagerhulse 12 ist in das Zwischenrohr 
16 eingesteckt und durch letzteres im elastomeren Ein- 
satz 14 axial gesichert Zwecks einer vorteilhaften Mon- 
tage sind hierzu beide Teile 12 und 16 im Durchmesser 
abgestuft ausgebildet, wobei sich das Zwischenrohr 16 
konisch verjungt und am Innenumfang eine dCinne Ela- 
stomerschicht 24 aufweist. 

Zur axialen Sicherung der inneren Lagerhulse 12 im 
Zwischenrohr 16 sind die Stirnendteile 16' und 16" des 
letzteren nach innen umgebogen und hintergreifen je- 
weils eine Ringschulter 12' bzw. 12" der Lagerhulse 12. 
AuBere Lagerhulse 10 und Zwischenrohr 16 sind mit 
dem elastomeren Einsatz 14 durch Vulkanisieren ver- 
bunden. Zur axialen Sicherung der inneren Lagerhulse 
12 im Zwischenrohr 16 konnen auch andere geeignete 
formschlussige Verbindungen vorgesehen sein. 

Zur hydraulischen Lagerdampfung dienen beispiels- 
weise zwei einander diametral zugeordnete, Damp- 
fungsfltissigkeit enthaltende Kammern 26 und 28, die 
sich zwischen innerer Lagerhulse 12 und Einsatz 14 be- 
flnden und iiber einen Drosselkanal 30 miteinander ver- 
bunden sind. Die Kammern 26 und 28 nebst Drosselka- 
nal 30 sind beim vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel 
durch in den AuBenumfang der inneren Lagerhulse 12 
eingeformte Umfangsvertiefungen 32 und 34 bzw. durch 
einen eingestochenen Umfangsabschnitt 36 gebildet, 
wobei das Zwischenrohr 16 im Bereich der Umfangs- 
vertiefungen 32 und 34 jeweils mit einem fensterartigen 
Ausschnitt 38 bzw. 40 ausgestattet ist Anstelle des ein- 
gestochenen Umfangsabschnittes kann am Mantel der 
inneren Lagerhulse 12 auch wenigstens eine von den 
Vertiefungen 32 und 34 unterbrochene AuBenumfangs- 
nut vorgesehen sein. 

Fiir den Zusammenbau des Lagers ist die innere La- 
gerhulse 12 in axialer Richtung in das Zwischenrohr 16 
derart einzuschieben, das deren Umfangsvertiefungen 
32 und 34 jeweils einen der fensterartigen Ausschnitte 
38 und 40 benachbart sind. Dabei sind zugleich die hier- 
bei entstehenden Kammern 26 und 28 sowie der Dros- 
selkanal 30 mit Dampfungsfltissigkeit zu fallen. Die dun- 
ne Elastomerschicht 24 am Innenumfang des Zwischen- 
rohres 16 bildet hierbei ein die Kammern 26 und 28 nach 
auBen hermetisch abschlieBendes Futter. 

Fig. 4 zeigt eine mogliche Variante einer Drosselka- 
nalanordnung. In diesem Falle ist als Drosselkanal eine 
Bohrung 42 vorgesehen, die sich senkrecht zur Achse 
der inneren LagerhQlse 12 durch einen Wandteil 44 der 
letzteren hindurcherstreckt. 
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Zur Erzielung spezieUer Dampfungseffekte laBt sich 
dieser Drosselkanal bzw. die Bohrung 42 mit entspre- 
chenden mechanischen Dampfungselementen ausstat- 
ten. 
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